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series during cutting.

The results of processing by the VAS method were confirmed by conducting resistance
tests and analyzing the wear of the instruments. Subsequent production tests showed
that the wear of the tools for the cavities increased from the experimental heat melted in
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Takpubasiap myHU KypcaTaAuKH, KahTa
MIJIaHTaH JWHAMUK YCyJl KeCUulll MauTHujAa
xocuan  6ynaran BAC  curHa/slapuHUHT
napaMeTpJiapu TOBYUIHUHT TapKaJUII
30HacUJArd MaTepuajs yHHUHI [JacTJIabKU
dU3MKaBUM Ba MEXaHUK XYCYyCUSATJIAPUHUHT
y3rapuuidra oau6 kesnaau. Yoy xosat BAC
yCyJid 6MJIaH UIJIOB GEPULIHU TaXJIUJ KUJIULI
Yy4yH acoc cudpaTr/ia MULIaTUIUIIU MYMKHH.

Japxakukat, BAC mnapameTtpsapu
nJacTUK JAedopManus Ba KalTa MIJIAHTaH

MaTepUaJHU eNUJTH I »KapaéHJapH,
WIITKaJTaHUII Ba TOBYII TapKaJIMII
BOCHUTACHHUHT, UIIJIOB oepusiaguraf

KUCMJApHUHI  CUPT KaTJaaMu cudaTura
OOF/IMK OYy/aM6, yjaap V3 HaBOaTHAa TYIJIaM
6WJlaH OGeyrwiaHagu. AcocaH KaTTHKJIHK
O6uJiaH UUIOB Oepulll  KypcaTKU4JIapura
OOFJIMK X0J1/ja Ty3yJajau. by TyFpuaaH-TyFpu
BAC ycynu  OujiaH  Kecull — MaWTUjA
MaTepUa/JIApHUHT  UIIJIOB  OEpUIMLIMHU
Tax/IMJ  KWIWII  y4yH  3apyp  LIapT-
IIAapOUTJIAPHU SApaTaju.

Yuby TakJuHU CHHAO KYpPHUII Y4YH
Xap XWJ KaTTUKJUKAA Ba VCCUKJINKKA
YUAaMId KOHCTPYKCUOH nyaaTjaH
TaWépJsiaHAu, Oy yJlapHU KEWHHTH HCCUKJIUK
OWJIaH UILJIOB OGEPUIIHUHT TETUIIA PEXHUMHU
6usaH TabMUHJaHAW. Kalita umiam B=30 M /
muH, T= 0,2 MM, C= 0,09 MM / ailn TOByIUI
TapKaJvIl pexxuMura ara 6yyiran BK8 kaTTuk
KOTHULIMa OWJIaH >XUXO03JIaHTaH KeKWU4Y OuJaH
aMaJira OLUUpUIJH.

BAC CUrHaJIMHUHT aMIUIUTYyZacyd Ba
MHTEHCUBJIMTUHUHT y3aTUIl YI4YO0BJIAPUHUHT
TYypJM 4YacToTajJapuja XaJlKa IaKJIWJaru
HaMyHaJIJApHUHT KaTTUKJUTHUTa
3KCIlepUMeHTal OOFJUKJIWTUHU KypcaTaJu.
[laknpga KypcaTWAraH 3rpyd 4YU3UKJIAPUHUHT
y3ura X0C XyCYCUSATH Ba YHUHT
KaTTHKJUTUHUHT 30-35 Jlapakacujia
MUHUMaa BAC CUTrHaJIMHUHT MaBXyJJIUTHU.
Yoy XosaT MyxUM axaMusTra ara, YyHKu Oy
60l1lIKa Hapcasiapra TeHr 6y/raHjaurd cabab.iy,
OyloMJIapHM HUILJIa6 YUKAPHUILI TEXHOJIOTUK
)KapaéHUHU  yJapHUHT  UCCUKJMUK OWIaH
VILJIOB 6epull PEXXUMUHU
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ONTHUMa/JIALITUPUIITa UMKOH Oepazau, Oy 3ca
MaTepHUaTHUHT MaKCUMaJl WIJIAIIMHU
TaoMuHgaugu. BAC CcUrHaJMHUHT  VJI4OB
JIaMa30HJapUHUHT TYpJM XWJ MaoJyMOT
TapKUOWHU XUCOOra 0JIraH X0J1/3a, VI40BJIapHU
KyJa KeHI 4YacToTa Juamna3oHuja Oakapull
Makca/ira MyBoQUKIUD.

KaiiTa wumuianran  MaTepUaJHUHT
TY3WJIHUIIM, acO0OHMHI HILIall MyAJaTH Ba
BAC napameTpsiapu ypTacujaru 60FJIUKJAUKHA
Xap TOMOHJIaMa YpraHUll y4yH TYpJIWA XWUJ
Tapkubra 3ara 6yJjraH TYpTTa KyiMa TeMHUD
3pUTMacH TalképJyaHau. OuinHraH
UCCUKJIMKJIAPHUHT TY3WIHIIM Ba MeXaHHUK
XyCyCUSIT/IapU TYFpUCHA OJIMHTaH
MaoJIyMOTJIap »Ka/JBajia KeJTUPUJITaH.

TagKukoTaap BK8 KaTTHK
KOTUIIMAcHUAaH  sdcajrad ac6o6  Oujaa”
O6yiJlaMa Ba KYHJaJIaHT KeCHIl Ba Te3Kecap
nysat P6M5 scanraH Keckud 6GuIaH amaJsira
OIIUPUIJU. 3aTOTOBKAHU KeCUO ULILJIOB OepHUIl
maptiaapu: B= 150 m / muH, C=0,48 MM
/annanul, kecuarad T= 03 MM, KecyBYH ac606
reoMeTpusicu Y- 8 °,a- 6 °.

NunoB 6epuiiHy 6axo/1all KeTMa-KeT
Ba OJKCIepHMEHTa/l HCCUKJIUKJIApHU KaWTa
MLJIAll  JKapaéHWJa  TOBYII  TapKaJull
UYJIMHUHT OUPJIMTU YYYH YMKAPUJITaH HUCOUH
aKyCTUK SHePrusiHM TaKKOC/Jall Hyad OusaH
amaJira OLUUPUJIU:

H=W0n1<T-chp-

3araToBKaHHU KeCHULI NavuTU/aA,
KOHCTPYKIMSIJIM CEPHUSJIM 3PUTHUILAA OJIMHTAH
HaMyHaJlapHA KalTa MULIAlAA 3HC KaM
aKyCTUK DJHeprusi YMKapWJMULIA aHUKJAHOU.
CtpykTypajsard ¢eppuT MUKAOPU OILITaHU
CaWMH  HUCOMW  aKyCTUK  3HEpPTUSHUHT
Kynalumy Ky3aTuaaau. Kabys KUIMHIaH
Neep=1, x1=2,14 x2=2,14 x3=2,77 uHAEKC 6yiiH4a
Ka0yJ1 KWIKMHAJU.

[lyngai KUau6, napTUSAIA 3PUTMaZaH
UIJIOB OepusiaiuraH KUCMJIAPHUHT aKyCTHUK
paBUI[@a  AHUKJAHTAHJWTKM  3HC  AXIIU
XyucobsaHaAW; IKcnepuMeHTan 1 Ba 2
UCCUKJIMK/aH UIILJIOB 6epuiaguraH
KACMJIAPHUHT MILJIAl KOOUIHUATH TaXMHHAH
OUp XWJ, aMMO KeTMa-KeT HCCHUKJHUKJAH HUII
KYMCMJlapura KaparaHja €MOHpPOK; CHHOB
3pUTMAcu 3 HUHT HILJIAl KOOWJIMSTH 3HT
éMOHH J1e6 X1CcobJIaHIH.

Kecumr Ttesnurn 70-150 M / MuH
O6yJiraH KyHAaJaHr Oypuauija 6apya BAC
napaMeTpJjiapd  JOUMHUK  paBHUIIAA  Kauj
3TUAAM, Oy 3ca HUCOUM aKyCTUK SHEPTUSIHUHT
6apya MCCUKJUK Y4YyH Kecull Te3JIUTura
OOF/JIMKJIMTMHU OJIMII Ba HWILJIOB OepuIl
KOOMJIMATUHU Xap XWJ JAapaxkaja OaxoJallira
MMKOH OepJM Ba MILIJIOB OepUll Te3JUTMHU
HaTWXaJlapu HaMaéH Oynaau. By xospa
KYPUHUO TypraHujeK, KalhTa UlIall Te3JUru
O6yiM4ya TeKWUpUIraH Oapya Juanas3oHja
KeTMa-KeT 3PUTUIraH OyloMmJap 3HT SXUIK
ULLJIOB Oepuiira 3ra Ba 3-eKCllepHMeHTal
3pUTMaZlaH HIJIAHTaH OyoMJap 3HI €MOH
yMuioB  Gepumra 3ra, 1, 2 Taxpuba
VCCUKJIMKJIapUJaH OJIMHraH OyroMJap WIILJIOB
Gepuilra IKMH Ae6 X1ucobaH U,

BAC ycysu 6ulaH HIJIOB OEpULIHU
aHUKJIall HaTHWKaJlapu KapLIWJIHK
CMHOBJIADUHU YTKa3ull Ba acbo6GJIapHUHT
eNUJINLIMHA Tax/InJ KHJIU LI OpKaJsu
TacgukJaHgu. KelWHrn wunwiabd YUKapull
CUHOBJIApU  IIYHU  KYypCaTAUKH,  KeCHIl
nautuza KeTMa-KeT 3pUTUJITaH
3KCIIEpUMEHTal UCCUKJUKAAH OVIIJIUKJIAP
y4yH acbobJiap eHWaMII OPTAU: 3pUTMaza 1,
1,5 6apobap, 3puTmMaza 2, 5 mMapTa Ba
aputMaza 3, 7 wMapra. byHpaH Tamkapy,
3PUTHJITAH KeCUlll NanuTuJa KaTTUK KOTHILIMa
IJINTAJIADUHUHT YUIJIapU TONUIH.

JlabopaTopusi TaAKUKOTJapu UIYHU
KYpCaTAUKY, IJIMTAJapHUHT OpKa Ba OJI]
103aj1apu naio oyuurra Kapab
faxoJlaHaAWraH eHuJUIl TabWaTH, HIILJIOB
6epuiaiirad KUCMJIADHUHT 3pULIATA OOFJ/IUK.
[lyHngai Kuauob, KeTMa-KeT 3pUTMaJlaH UIILJIOB
6epujafuralH KWUCMHUA KaWTa WUULIaraHAaH
CYHT, acOOGHUHT €H 103acu 6yiab 3CKUPULIN
Kau 3TUJIH. 1, 2 3KCIIepUMeHTal
VUCCUKJIMKJIApHW KaWTa MULIALIAAaH KeWUH
WIJIOB GepUIafiural KUCM GUJIaH acOOOHUHT
aJloKa JKOoMJlapu/Zla asliHMa »KOWJlapyu KYIPOK
KOWNALITUPUITAaH OYyub6, KeHUHWHTH HILJIOB
6epulll MalTHJA yJapPHUHT Kynaluiura oanb
KeJslaJiu,KeMUH 3ca. 3-TaXpruba UCCUKJIUTHAAH
OVUIJIMKJApHU KecUlll MauThZa €H 103a/a
KOHCEeHTpJIaHTaHeHUIuI Ky3aTuaau. llyHaain
KWIKO, KaplWIuk cuHoBiaapu BAC ycynu
O6uJsaH OJIMHTaH UIIJIOB 6epu
MaoJIyMOTJIapUHU TaCAUKJIAH.
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Benrvnanran WUCCUKJIMKAaH
OVLIIJIMKJapHU Oypull OWUaH OUP KATopAa,
Oypfysall NaWTUJA YJAPHUHT EWHJIMILHU
HasopaT KWIMII OWIaH MUUJIOB Oepull
KOOUIMATH 6axosaHAu. Telinkiaapu coHHUra
HUCOATaH OypfyJiall KAaHOTHHUHT €HUJIUIIN
3rpu 4YMU3UKJIApUHU KypcaTagu. Kyuwnparu
TeMUp TapKUOWJAArd MepJUT TaPKUOWHUHT
KyNanuiy 6ujiaH aco00HUHT ULLJIAll MyJ/AaTH
nacagfu. HMuuioB 6Gepull XuUxaTUZaH OGapya
WCCUKJMUK OypUJMLIJard Kabu Oup KaTopra
KOWJalwWTupuarad. by  umioB — Gepuin
KapIIWJWUTKM Ba HUCOWM aKyCTUK 3HEprus
TYFPUCHAATU  MabJyMOTJap KypCaTHUJTaH.
YapHuHT TaKKoC/1allJapy LIYHHU
KypcaTaJUKH, KaplLIWJWK CUHOBJApU OuWJaH
XaM, aKyCTUK yCyJ OWJaH XaM aHUKJaHTaH
UILJIOB 6epul KOOUJIUSATHUTA Kypa,
VCCUKJIMKJIAp KOWJIAalITaHFf KEMUHTU KaTopJa:
CepHUsJIU 3pUTHUIL, TaXKpUbasapy Ba X.Kaso.

Typsu xun y3rapuiuiap Tapkuougaru
KyJIpaHT KyWMa Ba TeMHUp 3pUTMajapuja
YTKasuIraH TakpubaJjap IIyHU KypCaTAUKHY,
aKyCTUK ycya épJaMuja y30K MyAAaTId
KapLIUJIUK CUHOBJIApUHU yTKa3MacgaH
MaTepUAJHUHT MUl KOOWJIMSATHHH aHUKJAIl
MYMKHH.

BAC curHan ycyaupaaH ¢oiianaHuo,
ONTUMaJl Te3JIMK JHala30HUra 60FIUKJIUTUHA
aHUKJIab, WUILJIOB OepHUIIHU Te3ja OaxoJiall
MYMKHUH.MaTepUaTHUHT TY3UJIUIIN Ba
KyJulaHuaaguran  ll(TexHosoruk  cucrema)
o6yiimya ABo KaiiTa wuunuiam, 4YyHKA ABo
KUWMaTH JespJyd 6apya TeXHOJOTHK KeCHIL
IIapOUTJIapU OGUJIaH y3apo OOFJIHK,

Typau Xun KaTTUKJAUKIArd MyJaTHU
45 103MHHA TEeOMETpUSJMU KaTTHUK KOTHILIMa
TT7K12 pan scaarad ac6o6 OWJIaH KeCHII
HaTHWXaJlapUHU KypcaTajiu. TapKaJMII
TapKa/iuil KucMu: o= 8 °, vy =-5°%¢ =75 %P1 =
15°, p = 0,5 MM Ba kecu1l ycysiapyd Bmax - 98
M / mMuH, Ca= 0.1 MM / peB, T = 0,5 mm. BAC
CUrHasy yma4oB auanasonHu: 200 -1200 xI'h,.
llynpan  kenub6  yukaguky, W= ¢(B)
OOF/IMKJIMKJIAp XapaKTepJii MUHMMaJapra ara
6ysnb, yJsap ONTHMaJ KeCHUIl Te3JIUrU
KuMaTura Jesipiaud TYFpU Kesaaju, Oy 3ca
acb0GHMHI MaKCMMaJ HIIall MyAJAaTHHU
TAaOMUHJIAU U (uHrMuKa CUHOBJIAp
HaTWKaJlapura Kypa aHUKJ/IaHaIu.

BAC ycysiu éppaMuzia OJIMHIaH XaBoa
Ba L[ (TexHo/JIOTHMK cucTeMa) OUJIaH KecuIIJa
TerMacJuK KeCUIl Te3JIMTMHUHT  MLLIOB
6epusiajurat MaTepUaJHUHT Xb
KaTTUKJUTUra OOFJUKJUTUHU  KypcaTaiu.
[[(TexHOJIOTUK cHCTeMa), ONTHMaJ KeCHIl
TE3JIMTM Jlapa)KaCMHU  OLUMpHIIra épaam
6epaau (MUIJIOB OepUIIHM SAXIIWJAWAWA) Ba
[l(TexHOJIOTUK  cucTeMa) caMapajopJiuru
MaTepPUAJHUHT TY3W/MLIA Ba KATTUKJUTUra
O0FJIMK Ba yYHUHI  Kynauuumud  OuWJaH
TEHTJIallTHUPUJIA/U.

MaTepuaniapHu  KecHll  OpKaJu
MakK0yJl MILLJIOB OepHUIl XOJATUHU aHUKJAII
yuyH BAC HUHr MaoJyMOT TapKUOWHU
ypraHvil xap XWJl HCCUKJWKKA YUJaMJIU
11X11X2B2M® nysaTHU Kecull 6UJIaH amasra
ommpuagu. Kanta wunutam BK6M KaTTuK
KOTULIMacU/JlaH TalépsiaHTaH KeCyBYMU OWJIaH
KeCMaHUHT reoMeTpusicui « =8°,y=-5° ¢=75
°, ¢1=15°, p= 0,8 MM KecuM pexxkMMJIapu/Jia B =
18 M / muH, C = 0,2 MM / aita, T = 0.3 MM xaBoa
Ba ll(TexHosioruk cucrema) Ykpunosa-1 (5%),
MII5Y (20%) + W12 6unan 6uprajukza Bac
napametpsapu 200-1200 krc 4acroTanap
OpaJIMFUZA y3rapaju.

BAC CUTHAJIMHUHT 3Heprus
WHTEHCUBJIUTUHUHT OOFIUKJIUTUHU
KypcaTuirad, 0y xoJsatga L (TexHOJIOTHK
cucteMa) OWJlaH MILJIOB Oepulja KaWTa
WIIJIAaHTaH MaTepuaJHUHT A2Hs KaTTUK/Urura
MyTaHOCUOAUP.

XPC 25-29 OuiaH xaBoJa MIIJIOB
GepusiraHjia MaTepUaTHUHT KAaTTUKJIUTU AZHx
= ¢ (XPC) OOFIMUKJMIUra XapaKTepPUCTHUK
MUHUMaJ 6uladH udojanaHaau. Yoy 30Haja
[ (TexHOJIOTMK cHCTeMa) MaTepUa/HU KaWTa
UILJIaII HIapoUTIapUra Ba TaoCup
caMapaZlopJIMTUHA  OpTUIIM 6ujaaH  ¢aoJ
TAOCUP KUJIa/IU IOHU KATTUKJIUTHY Nacasiju.

lynpat Kuiau6,BAC curHan ycyau
MaTepHUa/JIAaPHUHT HIJIOB OEpPUJIHILUHU Xap
TOMOHJIaMa 3Kclpec 06axoJiallHU — aMasra
OIIIMPHUIITa Ba TAlKU OMHUJIJIADHUHT, MacaJiaH,
[ (TexXHOJIOTUK CHUCTEMA)HUHT TaOCUPHUHHU
ypra"uiira HWMKOH Oepaau. Typau Xua
KOHCTPYKTUB MaTepHaJIJIAapHUHT, my
KyMJIaZlaH SIHTUWJIADUHUHT MILLJIOB  Oepull
KOOWJIMSITUHU MOC €3yBJlap MaTepuasu 6UIaH
TaKKOCJIaraH/a, aHUK KeCUll LIapoUTHAA yJiap
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y4yH UIJIOB OEpHUIIHUHI 3HT  MakKoyJ
Te3JIUTUHUHT HUCOATIapPUHU XycobJalll
OpKaJiu 6axoJiall UCTUKOOJIJIapU OYUJIMOKJA.
By BK8 karTuK KoTHIIMacuJaH scaJiraH
Kecku4 O6uJiaH OGup-6upura yxumaim OyaMaraH
OMp KaTop KOHCTPYKTHUB MaTepuaJlapHU

TaBCHS 3THWJITAH reoMeTpus ouJIaH
y3yHJIaMaclHa TyraTHul natuzaa
TaCAWKJIaHTaH .

WuioB 6GepuinHM 6axoJialll  HILJIOB
Oepuill NaWTHJA KalJ KWUJIWHTAH HUCOUU
aKyCTHUK 3HepPTrUsiHU TaKKocCJall Hyau OujaH
amMajra OWIMPWIJM Ba HILJIOB OepuiraH
MaTepuaa Ba nysaat 12X18HOT. XagBanjan
KYpUHUO TypUOAMKHM, aKyCTHUK >KUXATJAaH
aHUWKJIAaHTaH ULLJI0B 6epUll KApLIUJIUK CUHOBU
OUJIaH aHUKJIAaHTaHTa IKUH.

[llynn TabKuAJall KepakKW, yuoy
ycyJulap OWlaH aHUKJAHraH MIIJIOB Oepull
koedPULMEHTJIAaPUHUHT MYTJaK KUHAMaTJ/aapu
O6y/IMacJUrd MyMKHH MoC KeJsiagu, yyHKHA BAC
yCyJU KaWTa MLUUJIaHTaH MaTepUaJHUHT
¢dazaBuit TapKUOUra, KaTTUKJIUTAHUHT
y3rapuuivra Ba CTpyKTypaZaru 601Ka aHoMaJl
y3rapuuuiapra aHOaHaBUM ycyJiapra
KaparaH/za >xyza cesrup. HaTtuxkaza, aKkycTUK
JHeprusi 6Up Heya MapTa y3rapulld MyMKHH,
acb0OHMHI HILJIAUl MYJAJATH 3Ca aH4ya KaM
y3rapagu. llly 6uian 6upra, ypraHuiraH 6apua
xonatsapzga BAC ycysnu 6uiaH aHUKJ/IaHaJUTaH
MLIJIOB OepUIl KOWK KapLIUJIMK CUHOBJAPU
OuJIaH aHMKJIaHTaH yXlall KaTopra TyFpHu
KeJIJ .

BAC ycysnu 6usaH MaTepuaJIapHUHT
MIJIOB OEpUIMIIMHU Tax/IWJ KAWL Oyinya
OJIMHTaH HaTW)XaJlapHU (QU3MKaBUK M30XJIall
I0KOPU 4YacCTOTaJM 3JaCTHUK JePpOopMalUHUHT
TYJKUHJAPUHU XOCUJ KWJMII MexaHU3MUra
OOFJIUKJAMTU OuaH O0fJUK.MaTepuajapHu
du3NKaBUil Ba MeXaHUK XyCYCUATIApUAAH UYK
KWJUII Ba MUIKaJaHUWL. By Typau xun
TY3WJIHUII Ba KATTUKJUKAACM HaMyHaJlapHU
CMHOBJaH yTkKasuwaa BAC mapameTpsiapvHU
TYFpPUJaH-TYFPU yJI40BJIapHU 6u1aH
TacJUKJIaHaU.

Xyaoca.llyngait kuanb6, BAC ycyau
SSHTM ~ MaTepUa//IapHUHT  HLLJIOB  Gepull
KOOMJIUATUHU aHUKJauja KapLIUJIHK
3KCIEepUMEHTJ/Iapd XaXMUHU KaMalTUpHUILTra
UMKOH ©Oepaay, LIyHUHTJeK, ¢abpuka Ba

JlabopaTopHus LApOUTH/A UIIJIOB OGepUll YYyYH
VIJIOB OepuafiuraH MaTepUa/HUHT KUPUIL
Ba OKUMMHMHHM OOWIKapull y4yH ¢oujgaau
O6YJIMILY MyMKHH.
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